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DISPOSITIF DISTRIBUTEUR FEUILLE A FEUILLE ET ORGANE PRESSEUR POUR UN TEL DISPOSITIF. 

(§) L'invention concerne un dispositif distributeur feuille a 
feuille destine a des objets tels que du papier de toilette (fp). 
Le dispositif comprend un receptacle (1) destine a recevoir 
une pile constitute d'un ou piusieurs paquets de feuilles et 
un organe presseur mobile (2). Dans une premiere variante, 
celui-ci comprend deux barrettes planes (25, 27) surmon- 
tees de demi-cylindres (23, 24), deux bras lateraux (21 , 22), 
un rabat avant (26) et un guide arriere (20), le tout mena- 
geant une lumiere centrale (28). Le receptacle (1) est un 
bati (10) comprenant deux glissieres (11, 12). L'organe 
presseur (2) exerce une pression constante sur la pile de 
papiers, du fait de son poids, et il est anime d'un mouvement 
de translation guide par des glissieres (11, 12). Dans une 
seconde variante, le distributeur est un conditionnement a 
usage unique constitue par une bolte comprenant trois pa- 
rois ouvertes. 
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DISPOSITIF DISTRIBUTEUR FEUILLE A FEUILLE, ET ORGANE 
PRESSEUR POUR UN TEL DISPOSITIF 

L ' invention concerne un dispositif distributeur 
feuille a feuille pour des feuilles empilees de papier de 
5 toilette ou d f objets similaires. Elle concerne egalement un 
organe presseur utilise pour la mise en oeuvre de ce 
dispositif. 

Elle concerne plus particulierement un distributeur 
de feuilles pliees en deux epaisseurs sur elles-memes et 
10 imbriquees tete-beche en accordeon, telles qu'elles se 
presentent habituellement en uh ou plusieurs paquets, 
pouvant etre relies ensemble en une pile et chacun de forme 
sensiblement parallelepipedique rectangle. 

Dans le cadre de la presente invention, on entend 
15 par objet a distribuer, tout objet en forme de feuilles ou 
plaques de faible epaisseur, generalement rectangulaires, en 
papier ou autre materiau, presentant la structure qui vient 
d'etre rappelee. II est d f autre part evident que les 
mat£riaux peuvent etre faits de fibres non tisses comme le 
20 papier, ou de films tisses, ou encore de tout autre 
materiau, encore qu'il soit largement preferable que le 
materiau reste souple dans les dimensions mises en oeuvre. 

Pour fixer les idees et sans limiter en quoi que ce 
soit la portee de 1' invention, on considerera ci-apres le 

25 cas d'un distributeur de feuilles de papier de toilette, 
sauf mention contraire. On admettra d' autre part comme 
direction verticale, de bas en haut, ou de haut en bas, la 
direction qui est la plus souvent perpendiculaire au plan 
des differentes feuilles de chaque paquet ou pile dans la 

30 situation normale de distribution. 

Le papier de toilette se presente dans le commerce 
sous deux formes principales : le papier en rouleau, chaque 
feuille etant separee de la suivante par une pre-decoupe en 
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pointilles, et le papier en paquet de feuilles pliees et 
imbriquees tete-beche en accordeon. Pour chacune de ces 
formes, on a propose des distributeurs de structure adaptee. 
Cependant, les distributeurs de l'art connu ne sont pas 
5 exempts d 1 inconvenients . 

Tout d'abord, le papier en rouleau presente des 
inconvenients qui sont inherents £ la structure elle-meme. 
II arrive souvent que les feuilles sollicitees par un effort 
de traction ne se dechirent pas selon la ligne de pr6- 

10 decoupe en pointilles, ce phenomene etant souvent accentue 
pour les papiers de toilette de qualite inferieure. En 
outre, si le distributeur est constitu6 d'un conteneur a 
parois fermees ne comportant qu'une fente de sortie, le 
papier, s'il se dechire a l'interieur de 1' enceinte du 

15 boitier, peut rester coince dans celle-ci. II peut alors 
etre necessaire d'ouvrir le boitier pour le rendre de 
nouveau operationnel • Cette operation peut se montrer 
impossible pour 1 'utilisateur , par exemple dans des lieux 
publics ou le materiel est sous le controle d'un personnel 

20 affecte a leur entretien. 

Pour obvier aux inconvenients qui viennent d'etre 
rappeles, on peut preferer le papier de toilette qui se 
presente sous la forme de paquet s de feuilles, celles-ci 
etant en effet separees des le depart. 

25 Cependant, pour eviter que les feuilles se 

dispersent lorsque l'on retire le ruban qui les maintient 
assemblies, il est d'usage de placer le paquet dans un 
boitier comportant une fente de sortie des feuilles, en 
faisant en sorte que la premiere feuille depasse vers 

3 0 l'extferieur. Lorsque l'on tire sur celle-ci, elle entraine 
la suivante vers l'exterieur du boitier, du moins en partie 
(demi-feuille) , du fait de la structure de pliage en 
accordeon (feuilles disposees tete-beche), et ainsi de 
suite. Le boitier peut comporter un ressort qui exerce une 

35 poussee sur les feuilles du paquet presentes dans le boitier 
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et les plaquer contre la paroi munie de la fente de sortie, 
generalement la paroi avant en considerant le boitier fixe 
dispose verticalement . 

Ces dispositifs ne sont pas exempts non plus 
5 d' inconvenients , Tout d'abord, lorsque le paquet vient 
d'etre remplace, il occupe l'essentiel du volume interne du 
boitier et il peut se produire un phenomene de bourrage. En 
effet, il arrive frequemment que les feuilles se coincent et 
se dechirent en partie a 1 ' int£rieur du boitier, et il est 

10 souvent tres difficile d'extraire une ou plusieurs feuilles 
coincees, la fente de sortie 6tant generalement trds 
etroite. On se trouve alors dans la situation de mauvais 
fonctionnement precedemment decrite en relation avec le 
papier en rouleau coince dans le boitier du distributeur . 

15 Dans 1' autre situation extreme, c'est-a-dire lorsque le 
nombre de feuilles presentes dans le boitier est tres reduit 
(paquet presque vide) , il arrive frequemment que plusieurs 
feuilles sortent en meme temps, car, du fait de la texture 
du papier, les feuilles ont tendance a s'accrocher les unes 

20 aux autres. En realite, le dispositif qui vient d'etre 
decrit ne fonctionne de fagon vraiment satisf aisante que 
lorsque le boitier est a moitie rempli de feuilles. 

II est aussi utile de remarquer que le 
conditionnement des paquets de papier de toilette en 

25 feuilles decoupees est en general standardise, notamment en 
ce qui concerne le npmbre de feuilles, et les distributeurs 
selon l ( art connu sont congus pour une seule recharge. De 
toute fagon, meme s'il etait possible d'introduire deux 
recharges ou plus, il n ! existerait pas de continuity entre 

30 les feuilles de paquets successifs. Quand la derniere 
feuille d'un paquet est extraite du boitier, elle 
n'entrainera pas la premiere feuille du paquet suivant . 

Enfin, sauf si les parois du boitier sont 
transparentes, il n'est pas possible de connaitre la 
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quantite exacte de feuilles restantes et done de prevoir a 
temps une nouvelle recharge. 

L" invention propose un dispositif distributeur 
feuille a feuille ne presentant pas les inconv£nients des 
5 dispositif s de 1 1 art connu et autorisant le stockage de 
plusieurs paquets standard, ou encore d'un nombre de 
feuilles beaucoup plus important que le nombre de feuilles 
habituellement contenu dans un paquet standard. 

Dans des variantes de realisation preferees, le 
10 dispositif selon 1" invention perraet de visualiser 
constatnment la quantite de feuilles restantes et de 
proceder, & tout moment, k une recharge totale ou partielle, 
sans attendre l'epuisement complet des feuilles contenues 
dans le dispositif. 

Le dispositif selon 1 ' invention est susceptible de 
deux modes de realisation principaux, chacun etant & son 
tour susceptible de plusieurs variantes de realisation- 

Dans un premier mode de realisation principal, le 
(ou les) paquet (s) de feuilles a distribuer est (sont) 
dispose (s) verticalement , entre un plateau inferieur fixe et 
un organe presseur mobile glissant, entraine par son propre 
poids dans un mouvement de translation par rapport a des 
guides verticaux. 

Dans une variante de realisation preferee de ce 
25 premier mode principal de realisation, le dispositif 
distributeur suivant 1' invention comporte une paroi arriere 
et un organe de fixation & un panneau vertical, par exemple 
le mur d ! un cabinet de toilette. 

Le second mode de realisation principal concerne un 
30 dispositif distributeur que l'on peut appeler de type a 
jeter, a emballage perdu, ou a usage unique. Le corps du 
distributeur est constitue par une boite de forme 
parallelepipedique rectangle, par exemple en carton ou en 
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matiere plastique, dans laquelle sont empilees les feuilles 
a distribuer. A l'etat operationnel, la boite est ouverte 
sur deux parois verticales adjacentes et sur la paroi 
superieure, a 1' exception de minces bandes le long des 
5 aretes communes avec les parois non ouvertes. Comme 
precedemment , on prevoit un organe presseur dispose sur la 
pile de feuilles a distribuer. Dans ce mode de realisation, 
le guidage vertical de cet organe presseur est assure par 
les bandes verticales subsistantes sur les parois de la 
-1-0 — boite— une— f oi-s— ouverte^ — 

Dans les deux modes de realisation dits principaux, 
1' organe presseur suivant l f invention, qui est egalement 
susceptible de plusieurs variantes, comporte de preference 
deux elements plans reposant sur le haut de la pile des 

15 feuilles a distribuer. Les deux elements plans sont 
assujettis l'un & 1' autre, avantageusement par un ou deux 
bras lateraux selon les variantes de realisation, entre 
lesquels il est menage une lumiere cent rale, de sorte que 
l'on peut saisir aisement la feuille superieure de la pile, 

20 par exemple une feuille de papier de toilette. 

De fagon pref erentielle, 1' organe presseur comprend 
des elements de lestage, lesquels peuvent notamment etre 
const itu£s chacun par un demi-cylindre dont la paroi externe 
est tournee vers le haut. La surface arrondie facilite le 
25 retrait de la feuille, par le doigt d'un utilisateur, en lui 
imposant egalement une courbure. 

Dans le premier mode de realisation principal, il 
est en outre avantageux que 1 ' organe presseur soit en outre 
muni d'un element de guidage introduit dans des glissieres 
30 verticales du boitier fixe. 

L 1 invention a done notamment pour objet un 
dispositif distributeur feuille a feuille, con^u 
essentiellement pour des paquets de feuilles pliees sur 
elles-memes et empilees imbriqu£es les unes dans les autres 
35 tete-beche, telles que peuvent l'etre les feuilles de papier 
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de toilette, caracterise en ce qu'il comprend un receptacle 
destine a recevoir une pile constitute d'au moins un desdits 
paquets de feuilles et un organe presseur mobile destine a 
etre dispose sur le haut de ladite pile, en ce que ledit 
5 organe presseur comporte une lumiere centrale permettant 
1' extraction individuelle de chaque feuille successive hors 
dudit receptacle, par le haut quand ledit receptacle est 
dans une position verticale, et en ce que ce receptacle 
comprend des moyens de guidage retenant I 1 organe presseur a 
10 l'interieur et autorisant des mouvements de translation de 
celui-ci suivant une direction verticale, de maniere a ce 
qu'a tout moment, du fait de son poids propre, il exerce 
dans cette position une pression constante sur les objets de 
la pile qui lui est sous- jacente . 

15 L ! invention a encore pour objet un organe presseur 

destin6 a constituer l'un des elements essentiels d'un tel 
dispositif . 

L 1 invention sera mieux comprise et d'autres 
caracteristiques et avantages apparaitront a la lecture de 
20 la description qui suit, faite en reference aux figures 
annexees, parmi lesquelles : 

- la figure 1A illustre, en perspective, un exemple de 
realisation d'un dispositif distributeur selon un premier 
mode principal de realisation ; 

25 - la figure IB illustre schematiquement , en vue de cote, 

le fonctionnement d'un tel distributeur ; 

- la figure 1C illustre, en perspective partielle, une 
variante de realisation du distributeur selon la figure 1A ; 

- les figures ID et IE sont des figures illustrant des 
30 details d'une variante de realisation de ce premier mode de 

realisation principale, en perspective et en vue de cote 
respectivement ; 

- la figure 2A illustre, en perspective, un exemple de 
realisation d'un dispositif distributeur selon un second 

35 mode principal de realisation ; 
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- la figure 2B illustre une variante de realisation de 
ce second mode de realisation principal ; 

- et les figures 3A a 3D illustrent des variantes 
supplementaires de composants utilises pour le dispositif de 

5 1' invention dans les deux modes principaux de realisation. 

Comme il a ete indique, on consid^rera ci-apres le 
dispositif selon 1' invention dans son application en tant 
que distributeur de feuilles de papier de toilette. 

On va maintenant d6crire un exemple d'un premier 
10 mode de realisation principal par reference aux figures 1A k 
IE. 

La figure 1A illustre un dispositif distributeur 
complet, en perspective. Ce dispositif comprend deux 
Elements principaux ; un bati 1, destine a servir de support 
15 a un ou plusieurs paquets de feuilles de papier de toilette, 
et un organe presseur 2, mobile et detachable. 

Le bati 1 comprend essentiellement un panneau 
vertical 10, de forme sensiblement rectangulaire, muni de 
deux glissieres laterales verticales 11 et 12, sur tout ou 

20 partie de sa longueur. Les glissieres laterales peuvent etre 
realisees avantageusement a partir d'un profile en forme de 
"C" , a section inscrite dans un carre, en matiere plastique 
par exemple. Elles sont fixees au panneau 10 par tous 
moyens, ou tout mode d" attache conventionnel : collage, 

25 vissage, etc. Les ouvertures des "U n sont plac6es en vis-&- 
vis de facpon a ce que 1 'utilisateur puisse y introduire, par 
le haut, une piece de guidage 20 appartenant a 1' organe 
presseur 2, comme il le sera montre ci-apres. Le panneau 10 
est muni, dans sa partie inferieure d'un plateau horizontal 

30 14, formant avec le plan du panneau 10 un angle droit - 

Ce plateau 14 est destine a supporter le ou les 
feuilles de papier de toilette, comme le montre plus 
particulierement la figure IB. Pour fixer les id§es, dans 
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1' exemple decrit, on a represents trois paquets pi &P3, 
empiles les uns sur les autres . 

Dans la variante preferee representee sur les 
figures, le dispositif distributeur 1 est destine a §tre 
5 accroche a un mur M. Pour ce faire, on prevoit, par exemple, 
un orifice 13 dans le haut du panneau 10 et des moyens 
d'accrochage classiques 130 : vis et cheville, ou autre. On 
pourrait egalement prevoir, dans une variante non 
representee, des moyens d'accrochage dits "invisibles", par 

10 exemple a base de pattes de fixation disposees derriere le 
panneau 10. On peut encore prevoir des moyens de fixation 
magnet ique, contitu^s par exemple par des aimants fixes sur 
1 1 arriere du panneau 10. II est alors necessaire que la 
paroi sur laquelle est appose le dispositif soit en metal 

15 magnetique ou que 1 1 on prevoit des pieces m6talliques 
vissees sur le mur M. Cette variante a 1 ' avantage de rendre 
amovible le dispositif. 

Dans une autre variante, egalement non representee, 
le dispositif distributeur pourrait etre autonome et destinS 
20 a etre pose stable sur le sol ou sur tout autre surface 
horizontale. 

L' organe presseur 2 est dispose au-dessus de la pile 
de feuilles de papier de toilette pi a p3 . 

De fa^on plus precise, 1 1 organe presseur 2 est 
25 const itue d'un cadre muni de deux bras lateraux 20 et 21, 
auxquels sont assujetties deux pieces planes, qui sont ici 
constitues par des barrettes 25 et 27, de forme 
parallelepipedique rectangle, et qui reposent sur la feuille 
superieure fp, representee en traits point illes (figure 1A) . 

30 L 1 organe presseur 2 comprend egalement deux pieces 

de lestage 23 et 24, avantageusement en forme de demi- 
cylindres creux, dont la courbure est tournee vers le haut. 
Ces pieces de lestage 23 et 24, sont disposees a 1 ' aplomb 
des barrettes 25 et 27, de maniere a menager une lumiere 
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centrale rectangulaire 28. Cette disposition permet un acces 
aise aux feuilles de papier sous- jacentes fp. Elle permet de 
les entrainer vers le haut (force de traction Ft) avec un ou 
plusieurs doigts (non representes) , la forme arrondie des 
5 pieces de lestage 25 et 27 facilitant cette operation. 

Pour que l'organe presseur 2 reste en place sur le 
haut de la pile de feuilles et remplisse sa fonction quel 
que soit 1 1 etat de la pile en stock, on prevoit, selon une 
caracteristique importante de l f invention , une piece de 
10 guidage 20, introduite dans les glissieres laterales 
verticales 11 et 12. 

Les films font apparaitre que la largeur maximale du 
cadre de 1 1 organe presseur 2 est inferieure a la distance d 
separant les deux glissieres 11 et 12. Par contre, 1' element 
15 de guidage arriere 20 est plus long que la distance d 
precitee, de fagon a ce que ses extremites 201 et 202 soient 
introduites dans les ouvertures des "U" en vis-&-vis des 
glissieres 11 et 12. 

Par cette disposition, l'organe presseur 2 est 
2 0 retenu prisonnier du bati 1, tout en restant libre de 
mouvements de translation suivant une direction verticale. 
Du fait de son propre poids P, l'organe presseur 2 est 
entraine vers le bas, et il applique une pression sur la 
pile de feuilles qui est constante quels que soient sa 
25 position le long des glissieres et l'etat de remplissage, la 
pression etant proportionnelle au poids P et inversement 
proportionnelle a la surface des feuilles de papier de 
toilette. 

Pour caler la pile de feuilles contre le panneau 
30 arriere 10 et eviter un glissement horizontal sur le plateau 
inferieur 14, on prevoit avantageusement un rabat 26. Celui- 
ci est represents dispose a l'avant de l'organe presseur 2, 
assujetti a la barrette 25, orthogonal a celle-ci et tourn6 
vers le bas. Le rabat 26 maintient fermement au moins les 
35 feuilles fp du haut de la pile. 
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Le rabat 26 peut etre remplace par une jupe complete 
26 1 (en pointilles sur la figure 1A) qui cache la pile de 
papier fp. Dans ce cas, il est necessaire que la jupe puisse 
descendre en meme temps que la pile de papier s'epuise. Le 
5 dispositif ne peut done pas etre pose sur un meuble ou tout 
autre surface, ce qui bloquerait la jupe. II peut par centre 
etre fixe a un mur. 

Dans une autre variante de realisation repr6sentee 
par la figure 1C, le rabat, ici reference 26', est rendu 
10 solidaire du plateau 14. II est orthogonal a ce plateau 14, 
mais tourne vers le haut. Ce sont alors plus 
particulierement les feuilles du bas de la pile qui sont 
maintenues f ermement . 

L 1 utilisation du dispositif distributeur 1 est 
15 simple et efficace. II suffit de deposer sur le plateau 14, 
un ou plusieurs paquets d ! encombrement standard, typiquement 
jusqu'a cinq, et de glisser la pliure superieure de la 
feuille du dessus fp dans la lumiere 28, au-dessus de l'un 
ou 1' autre des demi-cylindres 23 ou 24, selon le sens de la 
20 pliure. 

II est avantageux de faire se chevaucher la derniere 
feuille de chaque paquet avec la premiere feuille du paquet 
suivant dans la pile de paquets successifs, en les 
imbriquant toujours tete-beche en accordeon comme les 

25 feuilles successives propres a chaque paquet. Mais cette 
operation n'est pas obligatoire, car il est possible, a tout 
moment, de soulever l'organe presseur 2 et de glisser la 
pliure superieure d'une feuille fp au travers de la lumiere 
28. Ceci est egalement vrai quand une feuille se coince, 

30 pour une raison ou une autre. Comme il a ete dej& signale, 
il est aussi toujours possible de recharger le dispositif, 
quel que soit le nombre de feuilles restantes. La encore, il 
suffit simplement de soulever l ! organe presseur 2, par un 
mouvement de translation le long des glissieres verticales 

35 11 et 12. 
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On constate done que le dispositif distributeur 
selon ce premier mode de realisation principal presente de 
nombreux avantages par rapport aux dispositif s de l f art 
connu . 

5 Pour fixer les idees, l'organe presseur 2 peut 

avantageusement etre realist en une matidre plastique a base 
de resines organiques dites synthetiques, par exemple par 
decoupe de plaques de matiere plastique typiquement de 3 mm 
d'epaisseur. Les barrettes 25 et 27, ont une largeur typique 

10 de 35 mm, et les bras lateraux 20 et 21 , une hauteur typique 
de 5 mm. Les autres dimensions sont naturellement adaptees £ 
celles des feuilles de papier de toilette standard du 
commerce. Le rabat 26 (ou 26 1 dans la seconde variante) a 
une hauteur typique de 15 mm. La lumiere rectangulaire 

15 centrale 28 a une largeur typique de 20 mm (suivant une 
direction perpendiculaire aux demi-cylindres 23 et 24) . Le 
diametre des pieces hemicylindriques 23 et 24, est 
typiquement de 20 mm. Les differences pieces peuvent etre 
collees ou thermosoudees, s'il s'agit de matiere plastique. 

20 Les demi-cylindres 23 et 24 sont realises, par exemple, par 
une operation de decoupe longitudinale d'un profile »■ 
cylindrique creux, suivie d 1 operations de decoupes a la 
longueur voulue . 

II est a noter que le poids P de l'organe presseur 2 
25 est determine par compromis a la fois pour assurer une 
pression suffisante sur les feuilles sous- jacentes et pour 
assurer un glissement aise qui serait contrecarre par un 
pivotement (effet de bras de levier) autour d f un axe de 
rotation confondu avec l'axe de symetrie de 1' element 20. 
3 0 R£aliser l'organe presseur 2 a base de matieres plastiques, 
y compris en ses demi-cylindres 23 et 24, a partir d'un 
profile creux, repond bien a ces exigences. 

L 1 element guide 20 peut etre r£alis6 par d^coupage a 
la longueur voulue dans un profile de section carree ou en 
35 forme de "U" , d'une largeur de 10 mm environ, fonction 
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nature llement de la distance separant les levres du "U" des 
glissieres verticales 11 et 12. 

Pour certaines applications industrielles, La 
structure de l'organe presseur 2 qui vient d'etre decrite 
5 peut apparaitre relativement complexe, et done couteuse, en 
ce sens qu'elle comporte un nombre relativement important de 
pieces distinctes et qu'elle exige egalement un nombre 
relativement important d' operations d 1 assemblage . Mais il 
est tout-a-fait possible de reduire ces deux parametres. 

10 Elle a par contre 1'avantage de se preter aisement a une 
realisation solide et convenant a une longue utilisation par 
remplissages successifs au moyen de paquets neufs ainsi qu'& 
une presentation commerciale facilitant la manipulation et 
le stockage sous faible encombrement a l'etat vide de 

15 papier, l'organe presseur se disposant en parallele contre 
le bati. 

La figure ID represente un exemple de realisation 
d'une piece 29d remplissant les fonctions des bras lat^raux, 
du rabat et de la piece de guidage arriere, du moins pour la 
20 partie que l'on appellera droite de l'organe de guidage (vue 
de l'avant sur la figure 1A) . 

De fa^on plus precise, la piece 2 9d comporte un 
bras lateral 290d, compris dans un plan horizontal (sur la 
figure ID), une languette d'extremite arriere 291d, tournee 

25 a 90 degres vers l'exterieur, par rapport a l'axe 
longitudinal du bras 2 90d, deux languettes intermediates 
292d et 293d, tournees a 90 degres vers l'interieur, par 
rapport & l'axe longitudinal, et une branche d' extremity 
avant 291d, tournee a 90 degres vers la gauche par rapport a 

30 l'axe longitudinal et munie d'un rabat 295d, incline a 90 
degres vers le bas. La branche 291d joue le role de guide 
precedemment rempli par la piece de guidage 20 (figure 1A) , 
et plus precisement par son extremite 201. Elle est destinee 
£ etre introduite dans la glissiere 11. Le rabat 295d joue 
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le role du rabat 26, du moins pour la partie droite de 
1 ' organe presseur 2 . 

On prevoit une seconde piece (non representee, mais 
que l f on pourrait associer a un indice "g", pour gauche), 
5 symetrique de la piece qui vient d'etre decrite, par rapport 
a un plan median p, orthogonal au plan du bras lateral 2 90d 
et parallele a I'axe longitudinal. 

Les deux pieces precitees, par exemple la piece 2 9d 
de la figure ID et la piece symetrique , peuvent etre" 

10 obtenues par coupe et matrigage d'un profile en "L". On 
pourrait egalement, en ne prevoyant pas le rabat 2 95d, 
rendre la piece 29 entierement symetrique, en ce sens 
qu'elle serait egalement utilisable pour la partie gauche de 
1 1 organe presseur 2. Le rabat serait alors realise comme 

15 precedemment , par collage ou thermosoudage d'une piece 
rectangulaire, sur le bras 294d pour la piece 29d. 

Comme le montre plus particulierement la figure IE, 
les barrettes 25 et 27 (figure 1A) , ainsi que les demi- 
cylindres 23 et 24, peuvent etre confondus en une seule 

20 piece 24', a laquelle sont devolues ces fonctions. Une telle 
piece unique comporte une partie hemicylindrique 240' et une 
base plane 241 1 , de plus grande largeur que le diametre de 
la partie hemicylindrique 240'. II est preferable, comme il 
a ete indique, que les demi- cylindres soient creux (canal 

25 interne 242 1 ) - Aussi, la piece 24 1 peut etre obtenue par 
extrudage, ou alors, comme precedemment, par collage ou 
thermosoudage du demi-cylindre 240 1 sur la base plane 241 1 . 

II doit etre clair que la piece 24 1 peut servir 
indif f eremment pour 1 1 avant (en lieu et place de la 
30 barrette 25 et du demi-cylindre 24) ou l'arriere (en lieu et 
place de la barrette 27 et du demi-cylindre 23) de 1' organe 
presseur 2, puisqu'il y a symetrie par rotation de 180 
degres dans un plan horizontal. 
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Dans ce mode de realisation, le montage de l'organe 
presseur est tres aise et il n'implique que peu 
d 1 operations . Pour peu que la largeur des languettes 292d et 
293d soit sensiblement egale au diametre interieur de la 
5 partie hemicylindrique 240', on peut inserer a force les 
languettes 292d et 293d dans les canaux 242 1 de deux pieces 
24', disposees tete-beche comme le montre la figure ID, de 
maniere a menager une lumiere centrale 28. A priori, la 
fixation ainsi obtenue est suffisante, mais on peut 
10 egalement prevoir des points de colle facultatifs, pour 
consolider 1 1 assemblage . 

Dans cette variante de realisation, le montage peut 
etre laiss6 aux soins de 1 'utilisateur final, les differents 
composants (par exemple quatre) etant livres, en meme temps 
15 que le bati 1, dans un sachet ou tout autre conditionnement . 

Le bati 1 peut egalement etre realise de nombreuses 
manieres. 

Selon une premiere variante, le bati 1 est realise & 
partir de differentes pieces, notamment un fond 10, des 

20 glissieres 11 et 12, et un plateau inferieur 14, auquel on 
ajoute eventuellement les composants necessaires pour le 
suspendre (vis, chevilles, etc.). Les materiaux utilisables 
sont nombreux : par exemple plastique ou bois, avec ou sans 
decor sur le panneau de fond, selon la quality esthetique 

25 recherchee . 

Selon un second mode de realisation (non 
represente) , le panneau de fond 10 et les glissieres 
laterales verticales 11 et 12 peuvent etre constitues a 
partir d'une piece unique, par exemple par decoupe a 
30 longueurs voulues d ! un profile dont la section a la forme 
d'un "C" tres allonge. Si on desire suspendre le dispositif 
distributeur , il suffit de percer un trou 13 dans sa partie 
super ieure ou de prevoir des moyens d'accrochage classiques. 
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On va maintenant decrire un second mode de 
realisation principal d'un dispositif distributeur de 
feuilles de papier de toilette conforme a 1' invention, par 
reference a la figure 2A. 

5 II s'agit a present d'un mode de realisation adapts 

a une commercialisation sous forme d'emballage perdu. 

Le bati 1 (figure 1A) est remplace par une boite ou 
un etui 3, de forme parallelepipedique rectangle, contenant 
une pile de feuilles de" papier de toilette Ip~. Pour fixer 

10 les idees, la boite 3 peut avoir une hauteur de 40 cm. Les 
dimensions de sa section sont d6termin6es par les dimensions 
(largeur-longueur) de la pile de feuilles pliees et 
imbriquees fp, et de fagon plus generale des objets a 
distribuer presents dans la boite (papier de toilette, 

15 serviettes essuie-tout, mouchoirs jetables, etc.). 

Selon une premiere caracteristique importante de 
l 1 invention dans ce mode de realisation, la boite 3 comporte 
trois parois ouvertes : la paroi superieure 3 0 et deux 
parois laterales adjacentes, referencees 31 et 32 sur la 

20 figure 2A. Les autres parois laterales, 34 et 35, sont 
illustrees entierement f ermees . Il en est de meme de la 
paroi inferieure 33. De fagon plus precise, sur les parois 
evidees, on laisse subsister de minces bandes continues sur 
les parois ouvertes, le long des aretes communes avec les 

25 parois fermees : 300 et 301 pour la paroi superieure 30, 310 
et 311 pour la paroi laterale 31, et 320 et 321 pour la 
paroi laterale 32 . 

Selon une autre caracteristique importante de 
1' invention, on place, dans la partie superieure de la 
3 0 boite 3, un organe presseur, ici reference 4, similaire a 
1' organe presseur 2 (figure 1A) , bien que de structure plus 
simple . 

L 1 organe presseur 4 est const itu6 de deux barrettes 
planes 40 et 41, surmontees de demi-cylindres 42 et 43, 
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comme precedemment . Ces pieces jouent un role tout & fait 
similaire aux pieces correspondantes precitees, 25 et 27 
d'une part, 23 et 24 d'autre part (figure 1A) . Dans ce mode 
de realisation, on ne prevoit qu'un bras lateral 44, qui 
5 reunit et assujettit les deux ensembles de pieces, 41-43 
d'une part, et 4 0-42 d' autre part, de maniere a menager une 
lumiere centrale 45 de dimensions semblables, sinon 
identiques, a la lumiere 28. Par contre, il n'est plus 
n£cessaire de prevoir 1* equivalent du guide 20 de la figure 

10 1A. En effet, c'est le cadre en entier, constitue des 
composants precites assembles, qui est retenu & l 1 inter ieur 
de la boite 3 et guid6 par les parois pleines 34 et 35, 
ainsi que par les bandes verticales 310 et 320. Enfin, le 
rabat 26 (ou 26', figure 1C, et 295d, figure ID, selon les 

15 variantes de realisation) n'est plus necessaire, puisque les 
feuilles fp restent maintenues a l'interieur de la boite 3, 
grace, d'une part aux parois pleines 31 et 32, et, de 
nouveau, aux bandes verticales 310 et 320. 

A priori, le materiau constituant la boite etant 
20 dans ce cas peu resistant (carton, matiere plastique de 
faible epaisseur dans un film d» emballage) , il est utile que 
les bandes verticales 310 et 320 (qui seules sont 
necessaires pour le guidage) soient rigidifiees et 
maintenues verticales. C'est le role qui est assign^ aux 
25 bandes horizontales superieures 300 et 301 et inferieures 
311 et 321, qui ne servent pas au guidage proprement dit . 

En soi, le f onctionnement du dispositif distribu- 
teur, selon ce second mode de realisation, ne differe pas 
fondamentalement de celui du dispositif distributeur selon 
30 le premier mode, et il est inutile de le redecrire en 
detail. Sous 1' effet de son poids P, l'organe presseur 4 
descend au fur et a mesure que l^n extrait (force Ft) des 
feuilles fp de l f interieur de la boite 3. 

Les differences entre les deux modes de realisation 
35 resident essentiellement dans des aspects structurels, et 
non f onctionnels. On peut cependant remarquer qu ! il n^st 
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pas prevu de recharger la boite, contrairement a l'une des 
caracteristiques du dispositif distributeur du premier mode 
de realisation, puisqu'il s'agit d ! un conditionnement du 
type a emballage perdu. 

5 Dans une variante de conditionnement, 1 1 organe 

presseur 4 pourrait etre pre-positionne k l'interieur de la 
boite 3 f l 1 ensemble etant vendu tel quel. 

La boite 3 est fabriqu6e de fa^on classique en soi . 

1-1 — est — e-la-i-r — que — la — boite — une — f ois remplie ne peut §.tr_e 

10 vendue ou livree avec des parois ouvertes sur I'exterieur. 
On peut, dans une variante non representee, prevoir une 
enveloppe de protection externe, par exemple un film de 
cellophane transparent, ce qui permet de voir notamment la 
couleur des feuilles de remplissage . 

15 On peut encore, comme illustr6 schematiquement par 

la figure 2B, prevoir une boite qui se trouve enti£rement 
fermee dans son etat dit initial, mais qui est munie de pre- 
decoupes, par exemple sous la forme d'une ligne de 
pointilles 5 dessinant une zone centrale 6 s'etendant sur 

20 trois parois adjacentes (dont la paroi superieure 30, figure 
2A) et menageant les bandes peripheriques 300, 301, 310, 
311, 320 et 321 (figure 2A) . Pour rendre op£rationnel le 
dispositif distributeur de feuilles de papier de toilette 
jfp, un utilisateur extrait la zone centrale 6, & l'aide de 

25 sa main Mu. Cette operation permet de creer les parois 
ouvertes 30 a 32 (figure 2A) . 

Ce dernier type de boite 3 peut etre livre avec 
1' organe presseur 4 soit pre-installe (contenu dans la 
boite), soit fourni a part. 

30 La boite 3 est supposee prevue pour etre posee sur 

un meuble ou autre support. Cependant, il est possible, dans 
une variante de realisation non repr£sent6e, d'accrocher la 
boite en position suspendue. On peut & cet effet prevoir une 
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patte, un crochet de fixation, voire une decoupe effectuee a 
meme le carton de l'une des parois pleines. 

L'organe presseur 4 peut etre realise conformement 
aux methodes decrites pour l'organe presseur 2 du premier 
5 mode de realisation principal, en tenant compte des 
differences structurelles signalees. II est done inutile de 
les re-decrire. Les dimensions des divers elements communs 
restent semblables, sinon identiques. 

On va maintenant decrire des variantes de 
10 realisation qui peuvent s'appliquer, en tout ou partie, aux 
deux modes de realisation qui viennent d'etre decrits : 
dispositif rechargeable et dispositif dit "boite emballage 
perdu" . 

II est en effet possible de simplifier encore le 
15 mode d' attache des ensembles "barrette/demi-cylindre" ainsi 
que ces derniers ensembles. 

Les figures 3A et 3B illustrent en coupe laterale, 
des variantes d' ensembles "barrette/demi-cylindre", que 1 1 on 
appellera avant 7a et arriere 7b, respectivement . 

20 Comme dans le cas de la variante de la figure IE, 

ces pieces sont realisees en matiere plastique (par exemple 
par extrudage) et la barrette et le demi-cylindre sont 
confondus en une pidce unique. 

La piece 7a comprend done un plateau 71a qui se 
25 prolonge sous la partie semi-cylindrique 70a. A l'int§rieur 
de cette derniere partie, on a realise un orifice 
longitudinal oblong 72a. 

La partie avant se prolonge vers le bas par un rabat 
73a, incline a 90 degres avec le plateau 71a. Ce rabat 73a a 
30 la meme fonction que le rabat 26 (figure 1A) ou encore le 
rabat 295d (figure ID) . 

La piece 7b (figure 3B) est plus simple, puisqu'il 
n'y a pas de rabat a prevoir. Elle comprend done un plateau 
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71b, une partie semi-cylindrique 7 0b et de nouveau un 
orifice longitudinal oblong 72b. 

L 1 assemblage des deux pieces 7a et 7b peut 
s'effectuer a 1 ' aide d'un simple fil en metal, par exemple 
5 en acier inoxydable de configuration particuliere . Le fait 
d'utiliser de 1 1 acier inoxydable evite que cette piece se 
rouille, etant entendu que le dispositif selon 1' invention 
est destine a sojourner dans des pieces souvent humides. 

La figure 3C illus tre une piece d 1 assemblage des 

10 deux pieces precedentes 7a et 7b. Elle comprend une partie 
lineaire centrale 80 et deux pieces coudees en forme de 
trombone 81 et 82, dans des zones proches des extremites. 
Ces zones sont destinies a etre introduites a force dans les 
orifices oblongs 72a et 72 b, respectivement . La largeur de 
15 ces coudes e est legerement superieure a la longueur 1 des 
orifices oblongs 72a et 72b. 

Par effet elastique, on peut enfoncer ces parties 
coudees en exer^ant une force de pression sur leur partie 
arriere (pres de la partie lineaire 80) . 

20 La piece 8 comprend egalement, sur une premiere 

extremite, un repli a 90 degres vers l'exterieur : partie 
83. Ce repli 83 joue le role de guides 201 et 202 (figure 
1A) ou 291d (figure ID). 

Enfin, sur sa seconde extremite, un repli a 90 
25 degres vers 1 ' interieur : partie 84 qui se prolonge par un 
repli 85 a 90 degres vers le bas. Le repli 85 remplace les 
rabats 26 (figures 1A et IB), 295d (figure ID) ou 73a 
(figure 3A) . 

On doit bien comprendre que les assemblages droit et 
30 gauche sont r6alis€s £ l'aide de deux pieces 8 identiques. 
II suffit d'operer une rotation de 180 degres autour de 
l'axe longitudinal de la partie lineaire 80. 

Pour fixer les idees, on va dormer ci-apres des 
valeurs numeriques typiques pour un exemple de realisation 
35 pratique. Le diametre du fil en acier inoxydable est de 
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2 mm. La longueur 1 des orifices oblongs 72a et 7b, est 
egale a 8 mm pour un arrondi de diametre 2 mm aux extremites 
droite et gauche de ces orifices. Le diametre exterieur de 
la partie semi-cylindrique est de 11 mm. La longueur des 

5 plateaux 71a et 72 b, est de 3 0 mm pour une epaisseur de 

3 mm. Pour les pieces 7a, le rabat a une longueur de 13 mm 
pour une epaisseur egalement de 3 mm. 

La distance separant les coudes 81 et 82 de la piece 
8 est calculee pour obtenir une ouverture 28 (figure 1A ou 
10 ID) convenable puisqu'elle determine l'ecartement subsistant 
entre les pieces 7a et 7b. 

Pour fixer les idees, le diametre du fil est de 
2 mm, ce qui correspond a 1' epaisseur des trous oblongs 72a 
et 72b. La longueur des zones courbees 81 et 82 est de 25 mm 
15 et la largeur e = 8,5 mm (soit une valeur 0,5 mm superieure 
& la longueur des trous oblongs) . La zone de repli exterieur 
83 a une longueur de 10 mm. La zone lin£aire 80 a une 
longueur d 1 environ 55 mm. 

Si on s'interesse maintenant au mode de realisation 
20 en emballage jetable qui a ete decrit en regard des figures 
2A et 2B, on peut simplifier la piece d' assemblage . 

La figure 3D illustre une piece d' assemblage, 
referencee 9, convenant particulierement a ce mode de 
realisation particulier. 

25 La piece 9 comprend une partie lineaire 90, comme 

precedemment . Cependant elle ne comprend plus que deux 
parties courbees 91 et 92, en forme de trombone, situees aux 
extremites. Comme precedemment, egalement, ces parties 
courbees 91 et 92 sont destinees a etre inserees a force 

30 dans les trous oblongs. La largeur des trombones 91 et 92 
est egale a e. 

Une autre difference est constitute par le fait que 
l'on n'a plus besoin que d'un seul type de piece, en 
1 ! occurence la piece 7b, pour constituer les ensembles 
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"barrette/demi-cylindre" . En effet, comme dans le cas 
illustre sur la figure 2A, le rabat est inutile. 

L'organe presseur complet sera done particulierement 
simple, puisqu'il se compose d'une seule piece 9 et de deux 
pieces 7b identiques. 

Pour fixer les idees, le diametre du fil en acier 
inoxydable a un diametre de 2 mm comme precedemment . De 
meme, la longueur des zones courbees 81 et 82 est de 25 mm 
pour une largeu r e = 8,5 mm. La longueur de la zone lin6aire 



10 90 est de 58 mm. e'est la longueur hors tout de-la-pieee-9 

On realise ainsi aisement que, pour" les deux 
variantes supplementaires decrites, le montage est tres 
simple : il suffit d'inserer les pieces courbees 81 et 82 ou 
91 et 92, dans les trous oblongs, en exercant sur elles une 
15 force de pression suffisante pour qu'elles se deferment par 
effet elastique et penetrent dans les trous oblongs. 

Les pieces 8 et 9 jouent done le role des bras 
lateraux, et plus particulierement de facon tres similaire 
aux bras lateraux selon la variante decrite par la figure ID 
20 puisqu'ils s'inserent en force dans des orifices des 
ensembles "plaquette/demi-cylindre" 72a et 72b. Ces 
dernieres, comme il a ete indique, ont une structure proche 
de la structure decrite en regard de la figure IE 

A la lecture de ce qui precede, on constate aisement 
25 que 1' invention atteint bien les buts qu'elle s'est fixes. 

Le dispositif distributee selon 1' invention, quel 
que soit le mode de realisation, presente de nombreux 
avantages. U permet le stockage d'un grand nombre de 
feuilles. II offre la meme facilite d'utilisation, de la 

3 0 premiere a la derniere feuille- Le niveau de remplissage 
reste constamment visible et il offre la possibility 
d'effectuer une recharge partielle ou totale a tout moment, 
sans attendre que le dispositif distributeur sort 
entierement vide. Il permet enfin des modes de realisataon 

35 divers, done une grande souplesse, et les couts de 
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fabrication sont tres faibles, car on peut ne faire appel 
qu'a des materiaux tres bon marche. En outre, pour de 
grandes series, le processus de fabrication peut etre 
automatise et le nombre d' operations reduit au strict 



5 minimum. 



II doit etre clair cependant que 1- invention n'est 
pas limitee aux seuls exemples de realisation qui ont ete 
explicitement decrits, notamment en relation avec les 
figures 1A a 2B . 

Les materiaux utilisables sont essentiellement lies 
a 1'application specifique envisagee et ils relevent d'un 
simple choix technologique a la portee de 1' Homme du Metier. 
En particulier, les valeurs numeriques n'ont ete precisees 
que pour fixer les idees. sans limiter en quoi que ce soxt 
15 la portee de 1' invention. 

II doit etre clair aussi que, bien que 
particulierement adaptee & la realisation de dispositifs 
distributeurs de papier de toilette en feuilles, on ne 
saurait cantonner 1 ■ invention a ce seul type d' applicataons . 
20 Comme il a ete indique, elle s'applique a la realisation de 
nombreux autres types de dispositifs distributeurs = 
mouchoirs jetables, serviettes essuie-tout, etc. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif distributeur feuille a feuille pour 
des objets en paquets de feuilles pliees, empilees et 
imbriquees les unes dans les autres tete-beche de bas en 
haut, caracterise en ce qu'il comprend un receptacle (1, 
3) destine a recevoir une pile constitute d'au moins un 
desdits paquets (pi - P3) et un organe presseur mobile (2, 
4-)— destine__a_etre_dispose sur le haut de ladite pile, en 
ce que ledit organe presseur comporte une lumiere centrale 
(28, 45) permettant l'extraction desdits objets (xp) , 
feuille a feuille, hors dudit receptacle (1, 3), par le 
haut, et en ce que ce receptacle (1, 3) comprend des 
moyens de guidage (11-12, 310-320) retenant l'organe 
presseur (2, 4) a 1 ' interieur et autorisant des mouvements 
de translation de celui-ci suivant une direction 
verticale, de maniere a ce qu'a tout moment, du fait de 
son poids propre (P) , il exerce une pression constante sur 
les objets de la pile qui lui est sous- jacente . 

2. Dispositif distributeur selon la revendication 
1, caracterise en ce que ledit receptacle est constitue 
par un bati (1) comprenant un panneau vertical (10) muni 
de deux glissieres verticales (11, 12) et un plateau 
infer ieur horizontal (14) destine a servir de support a 
ladite pile d' objets (fp) , et en ce que ledit organe 
presseur (2) comprend une piece de guidage (20), disposee 
sur son arriere et destinee a etre enfilee, sur ses deux 
extremites (201. 202), dans lesdites glissieres verticales 
(11, 12) , de maniere a pouvoir subir lesdits mouvements de 
translation suivant une direction verticale. 

3. Dispositif distributeur selon l'une des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce que ledit organe 
presseur (2) comprend. sur sa partie avant, un rabat (26) 




2775579 



tourne vers le bas, de maniere a maintenir au moins 
lesdits objets du haut de ladite pile. 

4. Dispositif distributeur selon l'une des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce que ledit plateau 
5 (14) comprend, sur sa partie avant, un rabat (26') tourn6 
vers le haut, de maniere a maintenir au moins lesdits 
objets du bas de ladite pile. 



5. Dispositif distributeur selon la revendication 
1, caracterise en ce que ledit receptacle est constitue 
10 par une boite (3) de forme sensiblement parallelepipedique 
rectangle contenant ladite pile d'objets (pf ) , en ce que, 
dans un etat dit operational . ladite boite (3) a une 
structure telle que sa paroi super ieure (3 0) et deux 
parois laterales (31, 32) soient ouvertes sur l'exterieur 
15 a 1' exception d'au moins deux bandes minces verticales 
(310, 320), de forme sensiblement rectangulaire, courant 
le long des aretes communes avec les parois laterales 
adjacentes (34, 35) aux parois laterales ouvertes (31, 
32), et en ce que lesdites bandes verticales (310, 320) 
servent d'organe de retention et de guidage dudit organe 
presseur (4), de maniere a lui permettre d'effectuer 
lesdits mouvements de translation suivant une direction 
verticale et d'exercer ladite pression constante sur les 
objets (xp) de la pile, lesdits objets (fp) pouvant etre 
extraits feuille a feuille au travers de la paroi 
sup&rieure ouverte (30) . 
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6. Dispositif distributeur selon la revendication 
5, caracterise en ce que ladite boite (5) est en materiau 
leger, pref erentiellement en carton, en ce qu'elle se 
30 presente avec des parois pleines, dans un etat dit 
initial, et en ce qu'elle est munie d'une predecoupe (5) 
courant sur sa paroi super ieure (30) et deux parois 
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laterales adjacentes (31, 32) et delimitant une zone 
centrale (6), de maniere a ouvrir lesdites parois (30, 31, 
32) par arrachement de ladite zone centrale (6) et a 
obtenir ledit etat operationnel . 



5 7. Organe presseur (2) pour un dispositif 

distributeur selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comprend deux 
barr ettes rectangulaires planes (25-27, 40-41), destinees 
a etre posees sur le dessus de^L^dire-pirl-e-d-' objet-s-t-xp)-,- 



10 
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30 



surmontees, chacune, d'une piece de lestage (23-24, 42-43) 
de section semi-cylindrique. et au moins un bras lateral 
(21-22, 44) assujettissant entre elles les deux barrettes 
(25-27, 40-41) et les deux pieces de lestage (23-24, 42- 
43), de maniere a menager ladite lumiere centrale (28, 45) 
15 permettant l'extraction des objets (fp) vers le haut. 

8. Organe presseur (2) pour un dispositif 
distributeur selon l'une des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce qu'il comprend deux barrettes 
rectangulaires planes (25-27) , destinees a etre posees sur 
le dessus de ladite pile d' objets (fp) , surmontees, 
chacune, d'une piece de lestage (23, 24) de section semi- 
cylindrique, deux bras lateraux (21, 22) assujettissant 
les deux barrettes (25-27) et les deux pieces de lestage 
(23, 24), de maniere a menager ladite lumiere centrale 
25 (28) permettant ^extraction des objets Up) vers le haut, 
et une piece arriere formant guide (20), en ce que 
lesdites glissieres verticales (11, 12) ayant une section 
en forme de -C- inscrit dans un carre. les parties 
ouvertes disposees en vis-a-vis, ladite piece arriere 
formant guide (20) a une section carree et en ce que les 
extremites (201, 202) de cette piece arriere (20) sont 
destinees a etre introduite dans lesdites glissieres (11, 
12) . 
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9. 



Organe presseur (2) selon la revendication 8, 



caracterise en ce que lesdits bras lateraux (29d) 
comprennent chacun une languette (291d) , disposee a 
l'extremite arriere et tournee vers l'exterieur, destinee 
5 etre inseree dans une desdites glissieres (11, 12) , des 

premiere (292d) et seconde (293d) languettes interm6- 
diaires, tournees vers 1 1 interieur , destinees a etre 
inserees a force dans une des extremites desdites pieces 
de lestage (23, 24) de section semi-cylindrique , et un 
10 rabat avant (295d) incline a 90 degres vers le bas . 

10. Organe presseur (2, 4) selon l'une quelconque 
des revendications 7 a 9, caracterisg en ce qu'il est 
realise en matiere plastique. 
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FIG.3C 
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FIG.3D 
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